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Ernst SpiolvogeJ 
Niedcrraunau lib or Krumbach / Srhwn'ben 


SAGEWERKZEUG MIT DTSKEN 


Blat tformigcs odor schoibenf ormiscs Snhneid- Oder Sa'go- 
workzoug mit an dor Bcarboi tungskante iin Abstand von- 
einander befostigten Diskon mit einem FuO und einem 
Schneidbelag aus Har tmota 1 \ f mi t Diamantbo.se tzung odor 
dorgleichen zum Tronnon von Metal l f Kunststoff, Gins, 
Stein und keramischen Materialmen, dadurch go- 
kcnnzeichno t, daO dor Fufl (3) dor Diske (2, 3) 
cinen in der Blatt- odor Schoi bencbene liegcnden tannen- 
zapfenfbrmigen Quorschni tt aufwoist, der in einc ont- 
sprochond tannonzapf onf ormigo Atisnohmunc am Werkzeug (l) 
eingepaftt und befostigt ist. 

2. Verkzeug narh Ansprurh 1, dadnrch gekennzoi chne t , daO der 
tannenzapfenformtge Qucrschnttt do* FuRos (3) sich zur Bo-* 
arbcitungskanto des Workzeugos (1) bin erweitert, 
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3. Wcrkzcug nach Anspruch 1 odor 2, dnduroh ^ekennzpirhnc 
(InH dor tannenznpf enformigo FuR (3) am Werkzouft (l) 
riurch Klohung odor Sohrumpfunp, bot>?fi£t ist. 
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Die Erfindung betrifft ein blat tf brmigcs oder scheiben- 
fHrmiges Schneid- Oder SSgewerkzeug mit an der Bearbei- 
tungskante im Abstand voneinandor befestigton Disken mit 
einem Fufl und einem Schneidbelag aus Hartmetall, mit Dia- 
mantbcgotzung Oder dergleichen zum Trennen von Metall, 
Kunststoff, Glas, Stein und koramischen Materialien. 

Bei dieser Art Trennwerkzeug ist an Kreissagebl attcr oder 
Gatters&gebiatter gedacht t welcho zum Trennen, Schneiden 
oder SMgen der vorstehend genannten Materia] i en und Stoffe 
verwendet werden* 

FUr die Befestigung der Schneid trSgcr, sogenannter Disken, 
die einen Fufl und eincn Schneidbelag aufveisen, auf den 
vorstehend erv&hnten Werkzeugen, gibt es mehrere Methoden. 
Die heute gebrauchlichste Befestigung erfolgt durch VSrme- 
behandlung, bei welcher die Disken z.B. durch Loten an den 
blatt- oder scheibenf brmigen Verkzeugen angebracht werden. 
Die bekannte Bef estigungsmethode durch Varmebehandlung hat 
jedoch Nachteile, welche besonders bei zur Mehrfachverwen- 
dung versehenen Verkzeugen, z.B. Blattkernen, Probleme und 
Kosten verursachen. Der Veranschaulichung und Einfachheit 
halber wird im folgenden und auch in der Figurenbeschreibung 
Bezug auf ein KreissKgeblatt genommen, ohne die Erfindung 
hierauf beschrMnken zu wo 11 en. 
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Zum Beispiel mtissen neu bestUckte Blattkerne scheiben- 
fbrmiger Verkzeuge neu gerichtet und gespannt verden, 
Femer tret en durch die wlederholte W&rmebehandlung Span- 
nungen auf f die nach einer gewissen ^etriebszeit vieder 
frei worden kbnnen. Dann sind Nach justierungen erforder- 
lich, deren Nachteile ersichtlich sind. GroBverkzeuge 
dieser Art mtissen in den meisten Fallen sogar vieder in 
das Herstellerwerk zurttckgeschickt verden, so daB noch 
zusStzliche Transportkosten und dergleichen hinzukommen , 
die in jedem Fall auf den ProduktionsprozeB verteuernd 
wirken, 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, solche 
den ProduktionsprozeB belastende Bef estigungsverfahren 
zu verbessem, die Kosten und zusStzl ichen Bearbei tungs- 
vorgange auf ein NindestnaB zu reduzleren und dennoch eine 
einwandfreie Bofestigung der Disken am Trennwerkzeug ohne 
SchveiBen oder LBten und auch ohne zusStzliche Schraubver- 
bindungen zu gewUhrleis ten. 

Diese Aufgabe wird gemttfl der Erfindung dadurch gelbst, daB 
der FuB der Diske einen in der Blatt- oder Scheibenebene 
liegenden tannenzapf enf ormigen Querschnitt aufweist, der in 
eine entsprechend tannenzapf enf ormige Ausnehmung am Verkzeug 
eingepaBt und befestigt 1st. Mit diesen Maflnahmen ist es in 
ilberraschender Veise erstmals mSglich gevesen f die Disken 
einwandfrei am Trennwerkzeug ohne Schraub- oder Klemmteile 
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zu befestigen. Die nachteiligen Nach jus ticrungon sind dn- 
mit ausgoschal tet. Dennoch treffen die Schneid- und Flieh- 
kra*fte in vortoilhaf ter Voise auf angcmossen dimensioniorte 
odor goformte AnsohluBstticke , d.h. don groflten KrHften stehen 
die stHrksten Materialquerschnit to in don Belnstungss tel 1 en 
entgegen. 

Die Erfindung ist in bosonders vortoilhaf tor Weise wcitcr da- 
durch ausgestaltet , daB der tannonzapfenf orraigo Querschnitt 
dos PuBes sich zur Bearbei tungskante des Werkzouges hin or- 
veitert. Im Schneid trJiger- bzw. DiskenfuB sind die Krhfto 
ervartungsgemdO am grBBton. Inf olgodossen wird durch den 
tannenzapfenformigen Fufl der Diske eine kraft- und quer- 
schnittsgerechte AnschluBstelle sowohl ftir den Schneid trKger 
bzw. die Diske als auch fiir den Blattkern gebildet. 

Die Pertigung solcher geformter und paBgenauer Teile 9 d.h. 
die tannenzapfenfcJrmige Ausbiidung des FuBes der Diske und 
der Ausnehraung auOen im Werkzoug stellt boi der heutigen Pra- 
zisionsmoglichkeit der Stanz- und Schncidtechnik keine bc- 
sondere Problematik dar, 

Es gentigt erf indungsgema'B schon, wenn dor tannenzapf onf or- 
mige FuB der Diske in die ontsprechend geformte Ausnehmung 
auBen am Verkzoug eingestockt wird, Zur weiteron Verbes- 
sorung der Hal terungsf es t igkei t ist erf indungsgemSB aber fer- 
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ner noch vorgesehon, daB der tannenzapf enf Hrmige Fufl im 
Werkzeug durch Klebung oder Schrumpfung befcstigt 1st. 
Zum Beispiel. kann man das EinfUgen der Disken orfindungs- 
gemaB hierdurch mittols UnterkiJhlung der Diske vorbessorn, 
Eine solche thormischo Behandlung, wie z.B t mit Kohlen- 
suuro, hah wegcn der niedrigcn Tempera turen koine Aus- 
lbsung von Spannungen, Gefiigcve rand e rung en usw, zur Folge. 
Eine solche dirokte Bcfestigung kommt ohne Schrauben, Lot- 
stellen, runden, konischen oder exzentrischen Klemmteilen 
etc, aus. Dadurch wird erf indungsgemftfl nicht nur die Fer- 
tigung vercinfacht, sonde* rn auch oin spa* teres LHsen, d # h. 
Abnebmen der Disken vom Werkzeug^ e rfolgt einfach und schnel.l* 
Es ist sehr vorteilhaft, dafl keino verrostoten Schrauben odor 
Klommteile vorhanden sind, boi deron Lbsen mechanische Be- 
sohadignngen entstehen kbnnen. Erf indungsgemafl wird viel- 
mehr die Disko zunftehst mi t einem Kaltemittel gokfihlt, 
dnnn mit Leichtigkeit in die en t sprochende Ausnohmung auflon 
im Verkzeug eingesetzt und sich erwrirmen gelassen. Dadurrh 
entstoht solbsttHtlg eine horvorragende Klomm- und Halterungs- 
fostigkeit ohne die Verwendung von Schrauben, ja sogar ohne 
die Notwendigkei t einer Verklebung. 

Weitcre Vorteile, MerkmaJe und Anwendungsmog 1 ichkei t on der 
vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der folgenden Bc- 
schreibung im Zusammenhang mit den Zeichnungon. Es zcigen: 
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Figur 1 die Seitenansicht eines scheibonf tirmigen Sage- 
oder Schneidverkzeugs gemSC dor Erfindung und 

Pigur 2 in vergroOertem MaBstab eine ahnliche Seitondrauf- 
sicht, wobei das scheibenf ormigo Verkzeug jedoch 
nur durch die Boarbeitungskante auf einem kleinen 
Tail des Umfangs gezeigt ist f der Rest des Werk- 
zeuges ist abgcbrochen. 

Das allgeraein mit 1 bezeichnete scheibenf brmige Verkzeug be- 
steht aus einem Kern und an dessen Umfang im Abstand von- 
einander aufgebrachtcnDisken 2, 3. In Fig, 1 sind im rech- 
ten unteren Quadranten lediglich drei Disken gezeigt, wShrend 
der Ubrige Umfang zur vereinfachten Darstellung eine Doppel- 
linie aufveist, velche symbolisch einen ganzen Kranz von 
Disken darstellen soil, Beispielsweise hat ein Schneidblatt 
mit einem Durchnesaer von 2,50 m etva 1*10 Disken am Umfang. 

Aus Fig* 1 erkennt man ferner, daO jeveils zwischen zwei 
Disken 2 f 3 ein Raum k freigelassen 1st, in welchem das Span- 
material und ein Ktihlmittel in Form eines Schlammgemisches 
angesamraelt und ausgetragen warden* 

In Fig. 2 sind die erf indungsgem&Oen MaBnahmen noch deutlicher 
veranschaulicht . Die Diske besteht aus einem Fu0 3t dessen 
in der Ebene des Papierblattes liegender Querschnitt etva 
die Gestalt eines Tannenzapf ens hat. AuOen trHgt der FuO den 
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Schneidbelag 2 t der zum Beispiel einen Diamantbesatz auf- 

woisen kann. Man orkennt auch, daO im vorliegenden Fall 

2 

der Schneidbelag auf dem FuO zuriickgesetzt vorgesehen 1st, 
obgleich dies kein wesentliches Merkmal 1st, Die AuOenmaOe 
des Schneidbelages 2 konnen gemSO Darstellung in Fig, 1 auch 
mit den Radialkanten der schli tzf ormigen RMume k zvischen 
den Disken btindig zusammenf alien, Sie konnen sogar ein 
grc*Beres UrafangsmaB als der FuO zvischen zwel aufeinander- 
folgenden schlitzfdrmigen Raumen k aufveisen. In jedem 
Falle Ubernimmt der FuO 3 der Diske in zuverla* ssiger Y e ise 
alle beim Bearbeitungsvorgang auftretenden Kra*fte in gtinstiger 
Veise so auf, dafl Besch&digungon oder Abnutzungen nahezu aus- 
geschlossen sind, 

Man erkennt boi der speziellen AusfUhrungsform der Fig, 2, 
daft der tannenzapf enf ormige Querschnitt des Fufles 3 sich 
zur Bearbeitungskante, welche im wesentlichen auBen durch 
die Schneidbeiage 2 gebildet wird p hin erweitert, Ausgehend 
vom AuBenumfang des Fufles 3 nach innen zum Zentrum des Kreis- 
s&geblattes 1 hin verengt sich der FuO zun&chst und veist 
dann z,B, zwei Vertiefungen auf t wobei auch an andere ge- 
eignete Ausgestaltungen gedacht 1st, z,B, zahnartig, Es ist 
durch die Hinterschneidungen dafiir gesorgt, daO die Disken 
nicht durch auftretende Zentrifugalkrfif te nach auOen aus 
ihrer Befestigung herausgelbst werden ktinnen, Andererseits 
nimmt der FuO 3 der erf indungsgemMOen Diske die beim Bear- 
beiton auftretenden SchubkrUfte optimal auf t ohne daO das 
KreissMteblatt Beschttdigungen erleldet, 
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Eln Auswechseln und BestUcken rait einer anderen Art von 
Diskon 1st durch die erf indungsgemaOen Maftnahmen sehr 
vereinfacht, wenn man daran denkt, da/3 man den PuO 3 dor 
Diske durch Schrumpfung und/oder Klebung am Verkzeug 1 
bofestigt. 
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